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<§> Fenstarprofil 



Dae Fensterprofll ist insbesondere fur Windachutzschef- 
ben geeignet und hat einen geschaumten PVC-Quer- 
ecnnlttsbereich (18A), der elnatucklg mit einem weicheren 
PVC-Bereich (18B) varbunden 1st, wefcher einen Kanal (20) 
mit Lippen (22) ausblldet, die das Fenstarprofil an einem 
Hansen (14) haJtaa Oer werchere Matarialbereicti (18B) bif- 
det erne simafdrmige Oberflache fur die Aufnahme einer 
Fenstersche&e (18) a us. die in Position qehalten wfrd dureh 
e in in einem LengakanaJ (36)befindllchea Klebmittel (38) und 
erne AbdeckleJste (40), die forrnschlussig In einen Langs- 
scWltz(30)eingrerft 
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Anmelder: DRAFTEX INDUSTRIES Limited, 3 Glenfinlas Street 
Edinburgh, EH 3 6YY, Vereinigtes Konigreich 

Bezeichnung: Pensterprofil 



AnsprOche 

Fensterprofil aus einein weichen, nachgiebigen Material 
(18) mit einem Kanal (20) fur das Umfassen eines eine 
Fensteroffnung umlauf enden Flansches (14) und mit einer 
Oberflache (28) aus dem flexiblen Material f die fur die 
Aufnahme einer Fensterscheibe (16). ausgelegt ist, 
dadurch gekennzeichnet, dafl diese 
Oberflache (28) eine Aussparung (26) fur die Aufnahme 
eines Klebraittels (38) fur die Befestigung der Fenster- 
scheibe in, AnLage. an der Oberflache T28) aufweist und 
durch ein relativ steifes Teil (Abdeckleiste 40) r das 
dergestalt fur eine Befestigung am flexiblen Material 
(18) ausgelegt. ist, dafl es in Anlage an die AuBenflache 
der Festerscheibe (16) koramt und dazu beitrSgt, die 
Fensterscheibe (16) in Position zu halten. 
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2. Fensterprof il nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
eine eingebettete, kanalffirmige Armierung (24) fur die 
Aussteifung des Kanals (20). 

3. Fensterprof il nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die von dem flexiblen Material ausgebil- 
dete Oberflache (28) simsartig ausgebildet ist und an 
einem randseitig angeordneten Bereich der Innenflache 

der— Fens terscheibe_(_16J_s^vu^_^r_^ 

dieser Fensterscheibe (16) anlegbar ist. 

4. Fensterprof il nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das weiche, nachgiebige Material in Nahe desjenigen 
Teils der Oberflache (28) r der die randseitige Kante 
der Fensterscheibe (16) aufnimmt, einen Langsschlitz 

— _(30)-aufweist, der fur die Aufnahme und den Halt der 
Abdeckleiste (40) ausgebildet ist, die hierdurch den 
genannten Teil der Oberflache (28) in Kontakt mit der 
randseitigen Kante der Fensterscheibe (16) druckt. 

5. Fensterprof il nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl derjenige Teil der OberflSche (28), der 
den randseitigen Teilbereich der Innenoberf lache der 
Fensterscheibe (16) aufnimmt, einen Langskanal (26) 
aufweist, in dem das Klebmittel (38) untergebracht ist, 

6. Fensterprof il nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, da6 es als geschlossene Schlaufe ausge- 
fuhrt ist, die so bemessen und geformt ist, daS sie der 
Fensterof f nung angepaflt ist. 

7. Fensterprof il nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch 
einen aussteif enden Draht (36), der in dem flexiblen 
Material (18) eingebettet ist. 
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8. Fensterprof il nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das weiche, flexible Material (18) 
zwei unterschiedliche Beschaf f enheiten aufweist f wobei 
das Material mit einer Beschaf f enheit weicher ist als 
das andere Material und den Kanai (20) und die Oberfla- 
che (28) ausbildet und das Material mit der anderen Be- 
schaff enheit geschaumt ist und das Material mit der 
ersten Beschaf f enheit uingreift. 



9. 



Fensterprof il nach - Anspruch 8, "dadurch gekennzeichnet, 
daB die Materialmen mit den zwei unterschiedlichen Be- 
schaf f enheiten unterschiedliche Farben haben* 
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Anmelder: DRAFTEX INDUSTRIES Limited , 3 Glenfinlas Street 
Edinburgh, EH3 6YY, Vereinigtes Konigreich 

Bezeichnung; Pensterprbf il 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Fensterprof il nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. Ein derartiges Pensterprof ii 
wird auch als Fensterscheibenraontage- und -haltevorrichtung 
oder als Befestigungsvorrichtung fur Fensterscheiben be- 
zeichnet, 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachteile der bekannten 
Pensterprof ile dieser Art zu vermeiden und ein Fensterprof il 
zu schaffen, das eine sehr einfache, aber trotzdem eichere 
Befestigung einer Fensterscheibe oder einer ahnlichen Schei- 
be ermfiglicht. Insbesondere ist es dabei Aufgabe der Erfin- 
dung , ein Fensterprof il zu schaffen, das fur autoraatische 
Fertigungsvorrichtungen (Roboter) dadurch geeignet ist, dafl 
es relativ einfach in seine Position an einem Flansch bzw. 
einer Flanschverbindung gebracht werden kann, was ohne 
menschliche Handgriffe erfolgen kann und es ermoglicht, die 
Fensterscheibe ebenfalls ohne menschliche Handgriffe einzu- 
setzen. 

Diese Aufgabe wird gelost durch ein Fensterprof il mit den 
Merkmalen des Kennzeichnungsteils des Anspruchs 1. 

Neben einer Eignung fflr maschinelle Montage hat dieses Fen- 
sterprof il den Vorteil, dafl es eine Anordnung einer Fenster- 
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scheibe ermoglicht r bei der die AuflenflSche dieser Fenster- 
scheibe biindig in eine AuBenf lache des benachbarten Karos- 
seriebereichs ubergeht, wodurch der Windwider stand verrin- 
gert wird. 

Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteran- 
spruchen. Aus diesen sowie aus der nun folgenden Beschrei- 
bung eines Ausfiihrungsbeispiels sind weitere Vorteile und 
Merkmale ersichtlich. Die Zeichnung zeigt einen Querschnitt 
durch einen Bef estigungsbereich mit einem Fensterprof il und 
einer Fensterscheibe- 

Das ira folgenden beschriebene Fensterprof il dient der Be- 
festigung einer Fensterscheibe r beispielsweise Frontscheibe 
in einer Automobilkarosserie. Es kann auch fur die Befesti- 
gung irgendeiner anderen Glasplatte in einer Automobilkaros- 
serie verwendet werden. Unter gewissen Modif ikationen kann 
es fur die Befestigung von Fensterscheiben auch in anderen 
Anwendungsf alien eingesetzt werden. 

Die Zeichnung zeigt einen Querschnitt durch eine Automobil- 
karosserie im Bereich der Basis einer FrontscheibenSf fnung 
(Windschutzscheibenof fnung) , die Karosse besteht in diesem 
Bereich aus zwei strichpunktiert gezeichneten Bereichen 10 
und 12, die in Form eines verbindenden Flansches 14 zusam- 
menlaufen, der die FrontscheibenSf fnung umlauft und parallel 
zu sowie etwas innseitig der tatsachlichen Ebene der Front- 
scheibenSf fnung verlauft, die durch die Fenster scheibe 16 
angedeutet ist. Das Fensterprof il ist aus einem weichen, 
flexiblen Material 18 gefertigt, beispielsweise aus Gummi 
oder Polyvinylchlorid (PVC). Dieses ist so geformt, dafl 
ein Kanal 20 ausgebildet : wird von dessen -einandeir zugewand- 
ten "ihnenf lMchen Lippen 22 (Greif lippen) vorstehen. Wie aus der 
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Zeichnung ersichtlich ist f sind drei derartige Lippen 22 
an der einen Kanalwand und zwei im VerhSltnis groflere Lip- 
pen 22 an der gegenuberliegenden Kanalwand angeordnet, an* 
dere Anordnungen hinsichtlich Anzahl und Grofie der Lippen 22 
sind mogliciu 

In das Material 18 ist eine inetallische Armierung 24 vollig 
eingebettet, sie ist kanal- bzw. U-formig und umgreift den 

-ef-fnungsbereich-des-Kanals-20 — Diese-Armierung_24_kann_ir- 

gendeine, geeignete Form haben. Beispielsweise kann sie aus 
U-formigen, nebeneinander angeordneten und miteinander fiber 
kurze Verbindungsstticke verbundenen Elementen gefertigt 
sein, sie kann aber auch vollstSndig unverbunden ausgebildet 
sein. Weiterhin kann sie aus einein schlauferiformig gelegten 
Draht aufgebaut sein. 

Die Armierung 24 wird vorteilhaf terweise in das flexible Ma- 
terial 18 mittels eines Kreuzkopf-Extrusionsverf ahreus ein- 
gebettet . 

Der Extrusionsprozefl wird vorteilhaf terweise so durchge- 
fiihrt, dafl ein weiches Material 18 mit zwei unterschiedli- 
chen Beschaf f enheiten produziert wird, die entsprechenden 
Bereiche sind mit 18A und 18B gekennzeichnet. Diese unter- 
schiedlichen Beschaf f enheiten sind in der Zeichnung durch 
unterschiedliche Schraffur angedeutet,- es soil aber betont 
werden, dafl sie vorteilhaf terweise coextrudiert sind. Die 
Lippen 22 sind ebenfalls einstiickig mit dem Material 18A und 
18B extrudiert. Die Material ien unterschiedlicher Beschaf - 
fenheiten konnen unterschiedliche Anfarbungen haben. 

In einein bevorzugten Ausf iihrungsbeispiel ist der Quer- 
schnittsbereich mit dem Material 18A ein geschaumtes PVC, 
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wahrend der Bereich mit dem Material 18B ungeschMumt, aber 
relativ weich 1st. ^ - 

Das weiche PVC-Material 18B bildet einen Langskanal 26 und • 
eine im folgenden als Leiste bezeichnete OberflSche 28 aus. 
Derjenige Materialbereich, der die Leiste 28 ausbildet f 
weist auch einen Langsschlitz 30 und eine Lippe 32 auf . Das 
geschaumte PVC-Material 18A bildet ebenfalls eine Lippe 
34 aus. 



Das insoweit beschriebene Fensterprof il kann in einer Lange 
hergestellt werden, die fur einen vollstSndigen Umlauf in 
der gesamten Frontscheibenof f nung ausreicht. Vorteilhaf ter- 
weise wird ein derartig langes Teil stuck endseitig miteinan- 
der verbunden, urn eine ununterbrochene Schleife zu bilden., 
die., hinsichtlich ihrer Abnies sung in" eine bestimmte Front- 
scheibenSffnung pa8t und dent Automobilhersteller so angelie- 
fert wird. Dies ist jedoch nicht unumganglich. 

Wenn eine geschlossene Schleife gebildet ist, so ist vor- 
teilhafterweise im weichen PVC-Material 18B eine durchgrehen- 
de Off nung Oder Bohr ung 35 vorgesehen, in die ein relativ - 
steifer Draht 36 eihgebracht ist. Dieser dient dazu f die 
komplette Schleife ffir den Einsatz in eine bestimmte Front- 
scheibenof f nung in der richtigen Form zu halten. 

Beim Einsatz wird ein Klebmittel 38 in den Langskanal 26 auf 
der gesamten LSnge des Fensterprof ils eingebracht, das Pro- 
fil wird in die FrontscheibenSf f nung eingesetzt, indem der 
Kanal 20 fiber den Flans ch 14 gebracht wird. Dann wird die 
Fenster- oder Frontscheibe 16 auf die simsf ormige Leiste 28 
gebracht , so dafl sie in Kontakt mit dem Klebmittel 38 kommt f 
das sie durch seine Klebkraft in Position halt. 
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AnschlieSend wird ein relativ steifer Fullstreifen in Form 
einer Abdeckleiste 40, auch Spreizleiste genannt f in den 
LSngsschlitz 30 eingedrtickt, in diesem halt er formschliis- 
sig durch Zungen 42. Diese Abdeckleiste 40 hat einen blatt- 
formigen Bereich 44, der am randseitigen Kantenbereich der 
Fensterscheibe 16 anliegt und eine zusatzliche Befestigung 
dieser Fensterscheibe 16 bewirkt. ZusStzlich wird durch das 
Eindrttcken der Abdeckleiste 40 in den LSngsschlitz 30 die 
Oberf lMche_der_Leiste^2 8_ in_Kontakt_mit_der„ randseitigen___ 
Kante (Schmalf ISche) der Fensterscheibe gebracht, wodurch 
zusatzlich der Halt der Fensterscheibe 16 verbessert wird. 

Die Lippe 32 bewirkt eine Abdichtung gegen den Karosserie- 
bereich 10 , ebenso bewirkt die Lippe 34 eine Abdichtung ge- 
gen die innseitige Oberf ISche der Fensterscheibe 16. 

Die Abdeckleiste 40 kann mit einem auBeren, sichtbaren, 
hellen, metal lischen Uberzug fiir dekorative Zwecke versehen 
sein. 

Aus dem Vorstehenden ist zu ersehen, dafl das beschriebene 
Fensterprofil ein sehr einf aches , aber auch sicheres Verfah- 
ren fur die Befestigung einer Frontscheibe oder einer Shnli- 
chen Fensterscheibe ermoglicht. Insbesondere ist das Fen- 
sterprofil speziell geeignet fur einen Einsatz in Verbindung 
mit automatischen Montagevorrichtungen, da es relativ ein- 
f ach und automatisch in seine Position an dem Flansch 14 ge- 
bracht werden kann und es ermoglicht, die Frontscheibe eben- 
falls automatisch einzusetzen. 

Die Oberf 1 ache 46 des geschSuroten PVC-Bereichs 18A kann mit 
einem dekorativen Muster "bedruckt" sein. 
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Die Armierung 24 kann ein in Langsrichtung undehnbares r ; 
schmales Band 48 aufweisen, das ein unbeabsichtigtes Dehnen 
des Pensterprofils wMhrend der Montage an der Kraf tfahrzeug- 
karosserie verhindert. 



Das Klebmittel 28 kann dergestalt ausgebildet sein, dafl es 
bei Hitzezufuhr aktiviert wird. 
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